“烧结炉废气处理系统工艺技术与成套装备”

综合评估结论
2024年3月，生态环境部环境发展中心接受山东豪宏盛自动化科技有限公司委托，开展“烧结炉废气处理系统工艺技术与成套装备”评估，综合第三方测试报告、专家咨询等情况，形成如下综合评估结论：

1.该技术是一项高效自动清灰除尘技术，适用于铸造等行业工业废气治理。针对烧结烟尘特性，在明确各组分、各物性与物理化学反应各参数之间耦合关系基础上，通过利用PLC智能控制系统，使燃烧器根据工况自动调整火力大小，智能控制天然气的进气量和空气的进气比例，同时实现炉内的过量烟尘充分燃烧，大幅节省了生产过程中天然气使用量，达到了节能降耗的目的，从源头减少了碳排放。

2.该技术符合国家和行业对工业废气治理的相关政策标准的要求，开发了新型废气水幕过滤装置、滤筒除尘装置，通过除尘装置的双效过滤和水与气洗涤过滤作用，显著提高了烧结炉废气处理效率与稳定性。该装备技术成熟，安全可靠，具有良好的市场应用推广前景。

3.该装备成功在阳信东泰精密金属有限公司得到实际应用，运行稳定、节能效果明显。经第三方检测结果显示，应用该技术后工业废气中氮氧化物、二氧化硫、颗粒物排放浓度满足《铸造工业大气污染物排放标准》（GB39726-2020）中要求，有效实现工业废气达标且超低排放。                          
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